
 













Второй раздел 1шиги посвящен вопросам применения 
ЭСМ в анализе, нормировании и планировании промыш­
ленного производства. Оп содержит комплекс специальных 
прикладных методю{ решения типичных задач внутри- и 
межзююдсI{ОГО уровня. В гл. 5 большое внимание уделено 
двум задаrчам: техничесRого нормирования и ооутризавод­
СI{ОГО планирования - оценке и прогнозированию перевод­
ных коэффициентов и выбору э1{опомичес1{и выгодного ре­
жима эксплуатации I{рупного технологического агрегата. 

Предлагаемые варианты м·етодик.и установления пере­
водных I{Оiэффициснтов (коэффициенты rпроизводитель­
пости ра,зличпых видов оборудования, трудоемкости произ­
вод,ства ,отдельных видов mродукщии, коэфф1щиенты для 
корреRтировки фондов ,заработной платы и т. д.) i!Iракти­
чески охватывают ,большинство типичных ситуации пла­
ново-нормативной npaRTИI{И. Они длительное время ис­
поль·зую·юя ,'па ряде металлургичесRих 1преДJПриятий, вошли 
в общеотраслевые положения по техническому нормирова­
нию в черной металлургии и mримепяются тю�же :па пред­
приятиях у,гледобывающей mромышленности. 

В гл. 6 и 7 рассматриваются вопросы моделирования 
основных этапов развития как отдельного промышленного 
предприятия, так и использованин ЭСМ в межзаводсI{ОМ 
анализе и планировании, показано значение статистиче­
ских моделей предприятий в отраслевом планировании. 

В приложениях излагаются алгоритмы программ, кото­
рые использо·вались на различных этапах экономико-стати­
стических исследований: предмодельном, построения и 
анализа ,статичесRих и динам,и:че,ских моделей. 

Используемый в работе аппарат математической стати­
стики и теории распознавания образов не излагается, даны 
ссыш{и на соответствующую литературу. Рекомендации 
рассчитаны на читателей, знакомых с основами математи­
ческой статистики и теории распознавания образов. 

В написании работы принимали участие: Б. Б. Разин 
(введение, rл. 1-5, гл. 6, § 1, 2, гл. 7, § 2, 3; М. Л. Лу­
кац1{ая (введение, тл. З, 4, 1приложени.я 1, 3, 4); Н. М. Жу­
равель (введение, тл. 2, 3, 5, 7, § 1, приложение .1); 
Л. А. Сергеева (гл. 1, 6, § 1, 2, гл. 7, § 3); М. А. Ягольни­
цер (гл. 3, приложения 1, 2); Н. В. Овчинню{ова (гл. 7, § 2, 
3); Н. П'. Ионина (гл. 2, § 3, 4, гл. 7, § 1); В. В. Н'улешов 
(гл. 7, § 4); Л. П. Талышева (гл. 6, § 3, приложен!е 3).
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А. С. Решетню<ову, В. П. Стяжкину (Науrчно-иоследова­
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нанд. ЭI{ОН. паук М. Ц. М1{ртчяну (Центральный научно­
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физ.-мат. науl{ В. Н. Елкиной и Г. С. Лбову (Институт 
математю<и СО АН СССР, г. Новосибирст,), доr{т. техп. 
nayl{ Н. М. Бравермапу, напд. техн. нау1{ И. Б. Мучпину 
(Институт проблем: управления АН СОСР, г. МосI{ва) за 
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